
CARACTÉRISTIQUES TECHNIQUES DES MATIÈRES

VI
TO

N®

SI
LI

CO
NE

 F
LU

OR
É

HY
PA

LO
N®

SI
LI

CO
NE

EP
T

Ni
tr

ile

SB
R

Ca
ou

tc
ho

uc
 n

at
ur

el
Né

op
rè

ne
 

Bu
ty

l -
35

Hy
dr

in
Po

ly
ur

ét
ha

ne

Température possibles en pointe
250 -

20
230 -

55
120 -

35
250 -

70
140 -

55
100 -

15
90 80 80 120   

160
80

Propriétés mécaniques B P B P B B B E B B B E
Abrasion B N B P B B TB TB B B B E
Déformation rémanente par 
compression E B P TB B B B B B P B P
Résilience P N P B P P B E B N B TB
Tenue aux flexions P B B B TB B B TB E TB B B
Tenue aux intempéries E E E E E P N N TB TB B TB
Tenue à l'ozone E E E E E N N N B TB TB TB
Tenue à la chaleur E E B E TB B P N B TB B P
Tenue au froid P TB B E TB B B TB B B TB B
Tenue à la flamme E B B P N N N N B N B N
Propriétés diélectriques E E E E B P P TB P B P P
Tenue aux fluides et température 
ambiante:
Huiles et produits pétroliers E E P P N TB N N B N TB TB
Solvants aliphatiques E E P N N TB N N P N TB TB
Solvants aromatiques solants 
chlorés E B N N N P N N N N P N
Cétones N N P B TB N P P P TB N N
Eaux, bases et acides dilués E B E B E B B B B E P N
Bases fortes B N E N TB B B B B TB P N
Acides forts E N TB N B N N P P B N N
Acides forts oxydants E N B N P N N N N P N N
Imperméabilité aux gaz E N B N P B P P B E B TB
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